Zorluk

Otomobil lastigi liretim tesisleri neredeyse
araliksiz calisir. Ortamlari sicak ve tozludur ve
hat iizerinde siirekli farkh boyutta ve tiirde
otomobil lastikleri iiretilir. Bas agsagi baski
ozelligi ile koyu renkli malzemeler lizerinde
yiiksek kaliteli, yiiksek kontrasth kod
olusturma gerekliligi ve liretim ortaminiz iin
yeterince gli¢lii ve kaliteli bir kodlama
¢ozlimii segmenin 6nemi acikca ortadadir.

Videojet avantaji

Videojet kodlama ¢éziimleri, yiiksek kaliteli
kodlar olusturmak ve zorlu iiretim
ortamlarinda calisma siiresinin en Uist diizeye
getirilmesine yardimci olmak lizere
tasarlanmistir. Tikanmayi 6nleyen patentli
CleanFlow® yazdirma kafasi tasarimi, daha az
miirekkep bulasmasi, daha seyrek bakim ve
net, tutarli kodlar anlamina gelmektedir.
Videojet Siirekli Miirekkep Piiskiirtmeli Inkjet
(Cl)) yazicilar, otomobil lastigi liretme
zorluklari icin ideal bir ¢6ziim olan yiiksek
kontrasth miirekkeplerle tstiin ¢oziiniirlGkli
metin ve grafikler liretebilir. Bu ¢o6ziimiin
sektordeki en biiyiik global servis aglarindan
biri ile birlestirilmesi, Videojet'i otomobil
lastigi markalama gereksinimleriniz igin ideal
bir is ortagi konumuna getirir.

Uygulama Calismasi

Otomotiv ve Havacilik

Otomobil lastigi liretimi icin cok
yonlii kodlama ihtiyaclarini
karsilama

Miisteri gereksinimi

Otomobil lastigi markalama islemi bazi nedenlerden dolayi zor olabilir. Otomobil lastigi
dretimi, genellikle araliksiz calisan tesislerde yapilir. Asirt sicaklik ile havadaki toz parcaciklari
ortamdaki en belirgin 6zelliklerdir. Yuksek kontrastli kodlama gerektiren bu hareketli ve
strekli degisen ortam, yazicilar i¢in ¢ok zorlu olabilir. Dikkat edilmesi gereken sorunlardan biri
kodlama ¢6zUmUnUzdn temasli veya temassiz olmasidir. Temasli yazicilar, kodlanan kauguk
ylzeyin hasar gérmesine neden olarak son Grindnizin kalitesini etkileyebilir. Neredeyse
araliksiz Uretimler s6z konusu oldugunda hat durus slresi de bir sorun olabilir. Yazici kafalarin
tikanikligi nedeniyle fazladan bakima gerek kalmadan renkli murekkeplerle strekli ytksek
kalitede, yUksek kontrastl kodlar yazdirabilen bir ¢6ziime sahip olmak gerekir.

Markalama, ¢esitli otomobil lastigi uygulamalarinda kullanilir. Markalama islemi, ekstriizyonlu
kauguk katmanlarinin belirlenerek Gretim isleminde izlenebilmesi (kauguk ekstriizyon
kodlama) ve bitmis otomobil lastigi kenarlarint OEM teknik ¢zellikleri geregince markalamak
(yUksek nokta baskisi) olmak Gzere iki temel amagla kullanilr.

Videojet Inkjet yazicilarla konveyér iistiinde ve altinda cesitli boyutlardaki otomobil

lastiklerini markalama



Kaucuk ekstriizyon kodlama

Kauguk ekstrizyon kodlama, malzemelerin tretim dongistnde izlenmesi amaciyla farkli
Uretim islemi asamalarinda gerceklestirilir. Genellikle, seri ve Griin kodu, lot numarasinin
yani sira tarih ve saat bilgilerini icerir. Bu kodlarin nemli olma nedenlerinden biri de
dogru seri bilgilerinin belirlenmesidir, bdylece hat Gzerinde farkli tirde otomobil lastikleri
Uretilirken yanls kauguk tir kullaniimaz. Bu kod, operatérlerin hat Gzerindeki Grdnd
gorsel olarak test etmelerine olanak saglar ve hatalar ile 1skartalari azaltmalarina

yardimci olur.

Bitmis otomobil lastiklerinde yliksek nokta baskisi

Yiksek nokta baskisi, genellikle OEM'ler tarafindan belirlenir ve otomobil lastiginin

dis jantina bir nokta veya karakter baskisi yapilmasini icerir. Bu marka, OEM tarafindan
otomobil lastiklerinin dlizgln takilmasi ve lastiklerin dengesini saglamak Uizere arag Uretim
hattinda makine esliginde kullanilir. Yiiksek nokta baskisi, bazi lastik treticileri tarafindan
lastigin kalite denetiminden gegtigini belirtmek amaciyla da kullanilir.

Cesitli arag lastigi tdrlerinde (6r. SUV, kiicUk otomobil, motosiklet, yedek lastikler, vb.),
oldukga fazla tirde kod ve agiklamanin bir araya getirilmesi dolayisiyla, markalarin
tanimlanmasina yardimci olmak Gzere farkli renkte miirekkepler kullaniimasi oldukga
yaygindir. Degisen lastik tirlerine ve mirekkep renklerine uyum saglamak amaciyla,
birden fazla yazici genellikle Uzerine baski yapilan lastik yiksekligine goére baski mesafesini
otomatik olarak ayarlayan elektrikli kol olarak kullanilir. Birden fazla yaziciya sahip olmak,
Ureticilerin yan kodlamayi, dis kodlamayi veya her iki kodlamayi birden gerektirebilen
OEM ozelliklerinden her birini karsilamasina olanak saglar. Her yazicinin yalnizca tek bir
murekkep rengi kullanabilecedini de unutmamak gerekir.

Giivenilir is ortaginin 6nemi

Otomobil lastigi markalama s¢z konusu oldugunda, Gretim alaninizdaki zorluklar, gereken
kod kalitesi ve musterinizin istedigi ¢zellikleri tam olarak karsilayabilmenin &nemi gibi
dikkat edilmesi gereken birgok konu bulunmaktadir. Hat durus stresi, genellikle araliksiz
calisan hatlarda buyUk sorunlara neden olabilir ve gereksinimlerinize en uygun ve bakim
gereksinimlerinin sinirlandiriimasina yardimci olan kodlama ¢ézUmu ve is ortaginin
secilmesi basarili olmaniz icin cok dnemlidir. Videojet Technologies, zorlu ortamlar igin
strekli murekkep puskurtmeli ink jet baski ¢dzimleri tasarlama ve tretme konusunda

40 yildan fazla deneyime sahiptir ve tim dinyada lastik Ureticilerinin gtvenilir bir is ortadi
konumundadir.

Tel: 0216 469 7982

Kirmiz, sari, mavi ve beyaz renkte yiiksek etkili kodlar

Soziin Ozii

Videojet, arac lastigi Uretim hatlariniz i¢in en uygun
kodlama ¢6zUminU saptamaniza ve sorunsuz bir
sekilde hatlariniza entegre etmenize yardimci olacak
yazicilara, mirekkeplere, kanitlanmis bir deneyime ve
uzman destegine sahiptir. Programlanabilir mantik
denetleyicilerinize (PLC) entegrasyon segenegi
sayesinde, yaziciya tarih ve kod bilgilerini elle

girme gereksinimini ortadan kaldirarak dretiminizi
gelistirmenize yardimci olabiliriz. Bu, dedisim sdresini ve
insan hatalarini neredeyse ortadan kaldirarak hatlarinizin
calisir durumda kalmasina ve iskartalarin en aza
indirilmesine yardimci olur.

Otomobil lastigi markalamaya
yonelik giivenilir ¢coziimlerimiz
hakkinda daha fazla bilgi
edinmek icin, Videojet
temsilcinizden liretim

hatti denetimi ve lastik
yuzeylerinizle ilgili Gicretsiz
ornek test uygulamasi
talebinde bulunun.
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